INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 e

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 21 stycznia 2019 r.

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
Nr IBDiM-KOT-2019/0272 wydanie 1

Na podstawie art 9 ust. 2 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
z 2016 r. poz. 1570 ze zm.), po przeprowadzeniu postgpowania zgodnie z przepisami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968), na wniosek producenta o nazwie:

MAGNAPLAST Sp.zo.o.

z siedziba: Sieniawa Zarska 69
68-213 Lipinki Luzyckie

Instytut Badawcezy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna ocene wlasciwoscei uzytkowych wyrobu budowlanego:

Rury i ksztaltki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U),
z polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) do drenazu, przepustow
oraz do ostony przewodéw i kabli

0 nazwie handlowej: Rury i ksztaltki drenarskie MAGNAPLAST

do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym, w zakresie podanym
w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej IBDiM.

DY/PhiEKTOR

LA
prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Krajowej Oceny Techniczne;j: 21 stycznia 2019 r.
Data utraty waznosci Krajowej Oceny Techniczne;j: 21 stycznia 2024 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej Nr IBDiM-KOT-2019/0272 wydanie 1 zawiera stron 14, w tym zatacznik.
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1 OPIS TECHNICZNY WYROBU BUDOWLANEGO
1.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Zgodnie z § 9 ust. 1 pkt 3 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z 17 listopada
2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drég i Mostéw ustalil
nastepujacg nazwe techniczna: Rury i ksztaltki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U), z polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) do drenazu, przepustéw oraz do oslony
przewodow i kabli

i nazwe handlowa: Rury i ksztaltki drenarskie MAGNAPLAST
wyrobu budowlanego, zwanego dalej: Rurami i ksztaltkami MAGNAPLAST.

1.2 Nazwa i adres producenta, a takZze nazwa i adres upowaznionego przez niego
przedstawiciela, o ile zostal ustanowiony

Wnioskodawcea jest producent o nazwie i z siedziba, ktdre zostaly okreSlone na stronie 1/14
niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

1.3 Miejsce produkcji wyrobu

Wyr6b jest produkowany w zakladzie produkcyjnym MAGNAPLAST Sp. z o. o., z siedziba:
Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie.

1.4 Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu
1.4.1 Oznaczenie typu

Na podstawie informacji producenta Instytut Badawczy Drég i Mostéw oznaczyt nastepujace
typy wyrobu budowlanego:

1. Rury drenarskie z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
2. Ksztaltki drenarskie z polipropylenu (PP).

1.4.2. Opis techniczny wyrobu budowlanego oraz zastosowanych materialéw
i komponentéw

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sa rury wykonane z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winylu) (PVC-U) i ksztattki wykonane z polipropylenu (PP):

e rury drenarskie MAGNAPLAST o $ciankach karbowanych, jednowarstwowych z perforacja
(TP, LP, MP), o S$rednicach nominalnych od DN/OD 50 do DN/OD 160, wykonane
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), bez otuliny, z otuling filtracyjna
z geowldkniny lub z filtrem z widkna kokosowego lub innych widkien naturalnych,

e rury drenarskie MAGNAPLAST o S$ciankach karbowanych, jednowarstwowych bez
perforacji (UP), o $rednicach nominalnych od DN/OD 50 do DN/OD 160, wykonane
z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U), bez otuliny, z otuling filtracyjna
z geowltdkniny lub z filtrem z widkna kokosowego lub innych widkien naturalnych,
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e ksztaltki MAGNAPLAST do rur drenarskich, o S$ciankach strukturalnych lub litych
wykonane z polipropylenu (PP): nasuwki, ztaczki, kolana, tréjniki, redukcje, ztaczki do
kielicha PVC, zlaczki do rur gladkich, korki oraz ksztattki niestandardowe.

Rury drenarskie produkowane sa w zaleznosci od geometrii rozmieszczenia otwordw
perforacyjnych w nastepujacych odmianach (rysunek):

odmiana TP (totally perforated) — rura w pelni saczaca, z catkowitg perforacjg. na
powierzchni, ktérej otwory wykonane sa rOwnomiernie na catym obwodzie, tworzac co
najmniej cztery rzedy szczelin na dtugosci rury,

odmiana LP (locally perforated) — rura czgsciowo saczaca, z czesciowa perforacja, na
powierzchni, ktorej otwory wykonane sg na wierzchotku rury, symetrycznie w stosunku
do pionowej osi rury i réwnomiernie na obwodzie w przedziale katowym okolo 220°
(+10°), zas$ dno rury nie posiada zadnych szczelin. Rury posiadajg co najmniej trzy rzedy
szczelin,

odmiana MP (multipurpose) — rura wielofunkcyjna saczgco- przeplywowa, na
powierzchni ktérej otwory wykonane sa na jej wierzchotku, symetrycznie do pionowe;
osi rury i w maksymalnym przedziale katowym do 120°. Rury te posiadajg przynajmnie;
dwa rzedy szczelin, ich polaczenie moze by¢ wodoszczelne. Dolna cze$¢ rury
wielofunkcyjnej (MP) moze stuzy¢ za kanat transportowy dla przeptywu wody,

odmiana UP (unperforated) — bez perforacji.

120° 2
f//\\
MP up

Rysunek — Odmiany rur drenarskich
(* — po uzgodnieniu z producentem mozliwy inny przedzial katowy szczelin)

Ulozenie montazowe rur LP i MP jest jednoznacznie okreslone poprzez oznaczenie punktu
wierzchotkowego.

Glebokos¢ wsuniecia bosego konca rur drenarskich w kielichy rur i ksztaltek powinna stanowi¢
co najmniej 30 % $rednicy znamionowej rury do Srednic DN 160.

Rury drenarskie laczone sa poprzez kielichy rur, ztgczki, ksztaltki, aczniki zaciskowe lub
poprzez zgrzewanie. Polaczenia, w ktérych wymagana jest wodoszczelno$é, wyposazone sa
w uszczelki elastomerowe spelniajace wymagania PN-EN 681-1:2002, PN-EN 681-2:2003 lub
PN-EN 681-3:2003.

Do wykonania otulin filtracyjnych z wiokien syntetycznych do rur drenarskich stosowany jest
material spetniajacy wymagania PN-EN 13252:2016-11.
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Dlugosci rur drenarskich MAGNAPLAST w odcinkach prostych wynosza do 6 m, natomiast
w kregach do 250 m. Mozliwa jest produkcja rur w innych dlugosciach, zaleznie od ustalen
pomiedzy zleceniodawcg a zleceniobiorca.

Rury drenarskie oraz ksztaltki produkowane sa w dowolnych kolorach wedtug uzgodnien
miedzy producentem a zleceniodawca.

Wykonczenie oraz wyglad rur i ksztattek drenarskich odpowiadajg wymaganiom
PN-EN 13476-1:2008 i PN-EN 61386-1:2011.

2 ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

2.1 Zamierzone zastosowanie wyrobu

Rury 1 ksztattki drenarskie przeznaczone sa do stosowania w inzynierii komunikacyjnej do
wykonywania systeméw odsaczajacych, rozsaczajacych i odwodnieniowych stosowanych do
odwadniania drég, tras komunikacyjnych, parkingéw, placéw manewrowych, podziemnych
elementow konstrukcyjnych oraz odwadniania gruntéow w pasie drogowym i obszarach
zwiazanych z inzynieria komunikacyjna.

2.2 Zakres stosowania wyrobu

Na podstawie § 9 ust. 2 pkt 1 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych, Instytut Badawczy Drog
1 Mostow stwierdza pozytywna oceng wilasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego
o nazwie: Rury i ksztaltki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U),
z polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) do drenazu, przepustéw oraz do oslony
przewodow i kabli oraz nazwie handlowej: Rury i ksztaltki drenarskie MAGNAPLAST
do zamierzonego zastosowania w budownictwie komunikacyjnym w zakresie:

2.2.1 drég publicznych bez ograniczen,

w rozumieniu i1 zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.)

oraz w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 16 stycznia 2002 r.
w sprawie przepisoOw techniczno-budowlanych dotyczacych autostrad ptatnych (Dz. U. Nr
12, poz. 116 ze zm.);

2.2.2 drég wewnetrznych bez ograniczen,

W rozumieniu przepisdw ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. Nr
14 poz. 60, tekst jednolity); ‘

2.2.3 drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz.
735 ze zm.);
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2.2.4 kolejowych obiektéw inzynieryjnych bez ograniczen,
w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzesnia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 151, poz. 987).

2.3  Warunki stosowania wyrobu

Rury 1 ksztaltki MAGNAPLAST moga by¢ uktadane pod ziemig zgodnie z warunkami
okreslonymi w projekcie technicznym na glebokosciach od 0,8 m do 8 m na podktadzie (lub
podsypce) 1 w otoczeniu prawidtowo zageszczonych gruntéw dopuszczonych do stosowania
w budownictwie drogowym ujetych w PN-S-02205:1998 zgodnie z zasadami budowy
przewoddw kanalizacyjnych ustalonych w PN-EN 1610:2015-10 dotyczacych szczegdlnie zasad
zaggszczania gruntu w strefie utozenia przewodu oraz doboru gruntu podatnego na zageszczenia,
a w przypadku rur odsaczajacych - gruntu o uziarnieniu dostosowanym do wielkosci szczelin
saczacych lub rodzaju zastosowanej otuliny filtracyjne;j.

Pod jezdnia nalezy stosowaé rury i ksztattki MAGNAPLAST o sztywnosci  obwodowej
SN > 8 kN/m? natomiast poza jezdnia moga by¢ uzyte rury o sztywnosci obwodowej SN > 4
kN/m?. Pod jezdnia w przypadkach uzasadnionych dopuszcza sie zastosowanie rur o
sztywnosciach obwodowych SN > 4 kN/m? przy zapewnieniu warunk6w zabudowy przewodu
rurowego bez jego nadmiernego odksztatcenia.

Kazdorazowe zastosowanie rur i ksztaltek MAGNAPLAST powinno uwzglednia¢ warunki
wodno-gruntowe, przewidywane obcigzenia oraz skutki osiadania podtoza nawierzchni
spowodowane ewentualnymi odksztatceniami elastycznej rury. Dobér odpowiedniego rodzaju
rur 1 ksztaltek ukladanych w gruncie moze by¢ wykonany przez projektanta zgodnie
z PN-EN 1295-1:2002 na podstawie wytycznych producenta oraz jego deklaracji dotyczacej
sztywnosci obwodowej rur.

Wyréb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z zamierzeniem, zakresem i warunkami, ktore
podano w Krajowej Ocenie Technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych
dla poszczegdlnych rodzajéw budowli w budownictwie komunikacyjnym. Przed zastosowaniem
wyrobu budowlanego w sposéb niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy
uzyskac¢ zgode na odstepstwo od tych przepisow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7
lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2018 r., poz. 1202).

24  Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji zgodnie z zaleceniami Producenta.

3 WEASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU BUDOWLANEGO I METODY
ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego zestawiono w tablicy.
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Tablica
Lp.| Oznaczenie Zasadnicze Wiasciwosci Jedn. Metody badan
typu wyrobu charakterystyki wyrobu uzytkowe i obliczen
budowlanego budowlanego dla wyrazone
Zamierzonego w poziomach,
zastosowania lub klasach lub
zastosowan w sposob
opisowy
1 2 3 4 5 6
Rzeczywisty stopien
udarnosci (TIR) rur
drenarskich o $ciankach
falistych z PVC-U, metoda
spadajacego cigzarka
(temp. (0 £1)°C, dlugos¢
probek (200+£10) mm, bijak
o masie 250 g i promieniu " PN-EN
1 zaokraglenia 12,5 mm), = s 744:1997
wysokos¢ spadku ciezarka
,h” zalezna od srednicy
nominalnej DN:
-DN <50: h=0,8m
-50<DN<90: h=1,0m
-90<DN<125:h=1.8m
- DN > 125: h=2,0m
1. Rury Sztywno$é obwodowa rur
drenarskie o nominalnej klasie
MAGNA - sztywnosci SN 2. T
- SN2 >2.0 2 =
2 |PLAST _SN3,2 >32 KN/m™ | 9969:2016-02
- SN4 >4.,0
- SN6.3 >6,3
- SN8 >80
Szczelnos¢ potaczen bez
z elastomerowym nieszczelnosci w
3 pierscieniem czasie badania ) DIN 4262-1
uszczelniajacym rur (15 minut)
drenarskich odmian MP
i UP
4 Wskaznik pelzania rur =27 dla PYC-TI - EGE. 20
<4,7dlaPPiPE 9967:2016-02
. . . PN-EN ISO
A Tolerancje wymiaréw rur wg Zalacznika mm 3126:2006
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dalszy ciag tablicy
1 2 3 4 5 6
Odpornos¢ na uderzenia
ksztaltek metodg zrzutu:
- miejsce uderzenia — wlot
kielicha
6 - temperatura badawcza — bez peknigé ) PN-EN ISO
0°C, przez $cianke 13263:2017-12
-wysokos$¢ spadku ciezarka
.h"” zalezna od $rednicy d.:
2. Ksztattki de <125 -1000 mm;
drenarskie de > 125 — 500 mm
MAGNA- Zmiana wygladu ksztia}tek Wokét punktu
PLAST wtryskowych w wyniku fu 0
ogrzewania: temp. WiySKu rgle’ PN-EN ISO
badania 150 °C e 580:2006
7 e < 8 mm, czas 60 min S1adowW peiniee - metoda A
wiekszych niz
8 mm <e < 16 mm, czas 3 % (suszarka)
120 min ’ 20 % grubosci
e > 16 mm, czas 240 min
Tolerancje wymiarow . PN-EN ISO
8 Zat
ksztattek vgSngail | E 3126:2006

Dw przypadku rur drenarskich wlasciwos$¢ jest oznaczana na probkach rur bez filtra lub otuliny filtracyjne;j.

4 PAKOWANIE, TRANSPORT I SKEADOWANIE ORAZ SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU

4.1 Wytyczne dotyczgce pakowania

Rury drenarskie  MAGNAPLAST nie wymagaja pakowania, mogg by¢ natomiast wigzane
w wigzki (palety) lub kregi. Ksztaltki drenarskie MAGNAPLAST mogg by¢ pakowane
w opakowania zbiorcze lub dostarczane luzem.

4.2 Wytyczne dotyczace transportu i skladowania

Rury drenarskie MAGNAPLAST nalezy sktadowa¢ w pozycji poziomej na rdwnym podlozu, na
podkladach drewnianych lub paletach.

Ksztaltki drenarskie MAGNAPLAST nalezy sktadowaé w opakowaniach zbiorczych lub na
plaskich, réwnych powierzchniach w sposéb uniemozliwiajacy ich uszkodzenie.

Dopuszcza si¢ sktadowanie rur i ksztaltek drenarskich MAGNAPLAST na otwartych placach
magazynowych przez czas nie dtuzszy niz 1 rok.

Rury i ksztattki drenarskie MAGNAPLAST nalezy transportowaé w potozeniu poziomym,
zabezpieczone przed przesunigciem i uszkodzeniami. Podczas zatadunku i roztadunku nalezy
zachowad ostrozno$é, azeby nie ulegty uszkodzeniu. Rury i ksztattki drenarskie MAGNAPLAST
nie mogg by¢ przeciaggane.
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4.3 Sposéb znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) oraz w rozporzadzeniu
Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajgcym rozporzadzenie
w sprawie sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r., poz. 1233).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa
deklaracje wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego
w zalgczniku nr 2 do cytowanego rozporzadzenie oraz udostepni¢ ja w sposéb opisany
w rozporzadzeniu.

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowalny zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérag zostaty zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

— numer krajowej deklaracji wtasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych whasciwosci uzytkowych,

— nazwa jednostki certyfikujacej, ktoéra uczestniczyla w ocenie 1 weryfikacji statosci
wlasciwosei uzytkowych wyrobu budowlanego,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodnosci jest na niej
udostepniona.

5 OCENA I WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z zalacznikiem nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia
17 listopada 2016 r. w sprawie w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r.,
poz. 1966) oraz rozporzadzenia Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r.
zmieniajacym rozporzadzenie w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r.,
poz. 1233) Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyrobu: Rury i ksztaltki
z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-U), z polipropylenu (PP) i polietylenu (PE)
do drenazu, przepustéw oraz do oslony przewodéw i kabli o nazwie handlowej: Rury
i ksztaltki drenarskie MAGNAPLAST wymagany krajowy system 4 oceny i weryfikacp
stalo$ci wlasciwosci uzytkowych.

Zgodnie z § 4 cytowanego wyzej rozporzadzenia w krajowym systemie 4 ocena i weryfikacja
stalo$ci wlasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego obejmuje:
dziatania producenta:

- okreslenie typu wyrobu budowlanego,
- oceng wlasciwosci uzytkowych wyrobu na podstawie badan, obliczen, tabelarycznych wartosci
lub opisowej dokumentacji tego wyrobu,
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- prowadzenie zaktadowej kontroli produkcji.

5.2 Okreslenie typu wyrobu budowlanego

Okreslenie typu wyrobu budowlanego obejmuje ocene wiasciwosci uzytkowych
w odniesieniu do zasadniczych charakterystyk i zamierzonego zastosowania tego wyrobu
okreslonych w rozdziale 3 oraz wlasciwosci identyfikacyjnych wg pkt 1.4.2 niniejszej Krajowej
Oceny Technicznej, dopdki nie nastapig zmiany surowcoéw, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub
zakladu produkcyjnego.

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany
zgodnie z systemem zaktadowej kontroli produkc;ji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zaktadowe]
kontroli produkcji w celu zapewnienia statosci whasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego,
okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;j.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$¢ za poszczegdlne
elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacjg i zapisami,

e) plany kontroli i badania surowcow, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzdr nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

1) nadzoér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania
miedzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna byé uzupeliona o dokumentacje
techniczna, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe
oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakos$cig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001:2015-10 moze byé
uznany za system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sg rowniez spelnione wymagania
niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyrobéw

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje badania biezace.

5.4.2 Badania biezace
Badania biezace gotowych wyrobdéw obejmuja wg tablicy:

a) badanie rzeczywistego stopnia udarnosci (TIR) rur, Ip. 1,
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b) badanie sztywnosci obwodowej SN rur, Ip. 2,

c) kontrole tolerancji wymiardéw rur i ksztattek, Ip. 51lp. 8,

d) badanie szczelnosci potaczen rur, Ip. 3,

e) badanie wskaznika pelzania rur, Ip. Ip. 4,

f) badanie odporno$ci na uderzenia ksztattek metoda zrzutu, Ip. 6,

g) badanie zmiany wygladu ksztattek wiryskowych w wyniku ogrzewania, Ip. 7.

5.5 Pobieranie prébek do badan

Prébki do badan biezacych nalezy pobiera¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacji zaktadowej
kontroli produkc;ji.

5.6 Czestotliwos¢ badan

Badania biezace okreslone w pkt 5.4.2 a-c powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu
zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, lecz nie
rzadziej niz raz w roku, natomiast badania biezace okreslone w pkt. 5.4.2 d - g powinny by¢
wykonywane nie rzadziej niz co dwa lata. Wielko$¢ partii wyrobu powinna zostaé okreslona
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.7  Ocena wynikéw badan

Wilasciwosci uzytkowe wyrobu budowlanego sg zgodne ze wszystkimi wlasciwosciami
uzytkowymi okreslonymi w niniejszej Krajowej Oceny Technicznej IBDiM.

6 POUCZENIE

6.1 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym.

6.2 Krajowa Ocene Techniczng uchyla jednostka, ktéra ja wydata, z wlasnej inicjatywy albo na
wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie narusza uprawnien wynikajagcych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr. 119, poz. 1117,
ze zm.).

7 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

W postepowaniu o wydanie Krajowej Oceny Technicznej wykorzystano:
7.1 Przepisy

a) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U. z 2016 r., poz. 1570)
b) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2018 r., poz. 1202)

¢) Rozporzadzenie Ministra  Infrastruktury i Budownictwa 2z dnia 17 listopada
2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968)
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d)

Rozporzadzenie ~ Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 13 czerwca 2018 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r., poz. 1233)

Rozporzgdzenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 13 czerwca 2018 r. zmieniajacym
rozporzgdzenie w sprawie sposobu deklarowania wilasciwosci uzytkowych wyrobéw

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2018 r., poz.
1233)

7.2 Polskie Normy i inne Normy

a)

b)

d)

g)

h)

i)

k)

D

PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek zlaczy rur wodociagowych i odwadniajgcych - Czesé 1: Guma

PN-EN 681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materialowe dotyczace
uszczelek ziaczy rur wodociagowych 1 odwadniajacych - Cze$¢ 2: Elastomery
termoplastyczne

PN-EN 681-3:2003 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczace

uszczelek zlaczy rur wodociggowych i odwadniajacych - Cze$¢ 3: Materialy z gumy
porowatej

PN-EN 744:1997 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Badanie odpornosci na uderzenia zewnetrzne metoda spadajacego
ciezarka

PN-EN 1295-1:2002 Obliczenia statyczne rurociaggéw ulozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia - Cze$¢ 1: Wymagania og6lne

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewoddw kanalizacyjnych

PN-EN 13252:2016-11 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrob6éw stosowanych w systemach drenazowych

PN-EN 13476-1:2008 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji - Systemy przewodéw rurowych
o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U),
polipropylenu (PP) i polietylenu (PE) - Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne i wlasciwosci uzytkowe
PN-EN 61386-1:2011 Systemy rur instalacyjnych do prowadzenia przewodéw - Cze$é 1:
Wymagania ogdélne

PN-EN ISO 3580:2006 Systemy przewodéw rurowych i rur oslonowych z tworzyw
sztucznych - Ksztaltki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych - Metody wizualnej oceny
zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN ISO 13263:2017-12 Systemy przewodoéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Ksztattki z tworzyw
termoplastycznych - Metoda badania wytrzymatosci na uderzenie

PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych - Elementy
z tworzyw sztucznych - Sprawdzanie wymiaréw
PN-EN ISO 9001:2015-10 Systemy zarzadzania jakoscig - Wymagania

PN-EN ISO 9967:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie wskaznika
pelzania
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o) PN-EN ISO 9969:2016-02 Rury z tworzyw termoplastycznych - Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

p) PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe - Roboty ziemne - Wymagania i badania

q) DIN 4262-1:2009 Rohre und Formstiicke fiir die unterirdische Entwisserung im
Verkehrswege - und Tiefbau - Teil 1: Rohre, Formstiicke und deren Verbindungen aus
PVC-U, PP und PE

7.4 Raporty z badan wyrobu budowlanego

Sprawozdanie nr 57/18/TW-1 z badan rur i ksztaltek drenarskich. Instytut Badawczy Drog
i Mostéw, Pracownia Mostéw i Urzadzen Odwadniajacych, Zmigréd 27 grudzien 2018 r.

Zalaczniki: 1

Otrzymuja:
1. Wnioskodawca o nazwie: MAGNAPLAST Sp.zo. o.,
z siedziba: Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie -2 egz.

2. a/a Jednostka Oceny Technicznej Instytutu Badawczego Drog i Mostéw ul. Instytutowa 1
03-302 Warszawa, tel.: (22) 614 56 59, (22) 39 00 414, fax: (22) 675 41 27 -1 egz.
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ZALACZNIK - Charakterystyki geometryczne rur i ksztaltek drenarskich MAGNAPLAST

Charakterystyczne parametry wymiarowe, wraz z tolerancjami rur drenarskich MAGNAPLAST
podano w tablicy Z-1.

DN
d im

Tablica Z-1
Srednica | Odchytka Srednica | Minimalna Wymiary | [lo$¢ na | Powierzchnia
nominalna dopuszczalna| wewnetrzna liczba otworu 1 mb otwordw na
DN rur di min rzedow b cm?/mb
mm mm szt.
50 + 0,5 44.0 6 1.2 500 30
80 + 0,5 72,0 6 1,2 400 24
100 +0.5 91,0 6 1,2 400 24
125 +1,0 115,0 6 1.2 300 31,5
160 +1,0 1440 6 1.5 300 315

Charakterystyczne parametry wymiarowe ksztaltek drenarskich MAGNAPLAST podano w
tablicy Z-2.

Tablica Z-2
wymiary w mm
Ksztaltka brediic SIS Grubos¢ scianki
wewnetrzna wewnetrzna
1 2 3 4

Mufa (zlaczka) DN 50 51,3 £0,5 1.5
Mufa (ztaczka) DN 80 81,0 £0.,5 2,0
Mufa (ztaczka) DN 100 101,5+0,5 2.0
Mufa (ztaczka) DN 125 126,0 £ 0,5 2,5
Mufa (ztaczka) DN 160 161,0 0,5 2,5
Kolano DN 50 - 45°/90° 51,3 £0,5 1,5
Kolano DN 80 - 45°/90° 81,0 £0,5 2,0
Kolano DN 100 - 45°/90° 101,5+0,5 2,0
Kolano DN 125 - 45°/90° 126,0 £ 0,5 2,5
Kolano DN 160 - 45°/90° 161,0 £ 0.5 )
Trojnik DN 50/50 - 45°/90° 51,3 £0,5 1,5
Trojnik DN 80/80 - 45°/90° 81,0 £0,5 20
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dalszy ciag tablicy Z-2

1 2 3 4
Tréjnik DN 100/80 - 45°/90° 101,5+0,5 81,0 £0.,5 2,0
Tréjnik DN 100/100 - 45°/90° 101,5+0.5 2,0
Tréjnik DN 125/125 - 45°/90° 126,0 £ 0,5 2,5
Tréjnik DN 160/160 - 45°/90° 161,0+0,5 29
Redukcja 80/110 81,0 £0.,5 110,0 £0.,5 20

(na rure gtadka)
Redukcja 100/110 101,5+0.,5 110,0 £0,5 2.0

(na rure gtadka)
Zaslepka DN 50 51,3 £0,5 1,5
Zaslepka DN 80 81,0 £0,5 2,0
Zaslepka DN 100 101,5+0,5 2,0
Zaslepka DN 125 126,0 £ 0,5 2.5
Zaslepka DN 160 161,0+£ 0,5 25

Geometria perforacji rur drenarskich

Otwory wlotowe musza mie¢ ksztatt szczelin. Ich wykonanie musi zapewnia¢ swobodny doplyw
1 odptyw wody. Szczeliny muszg by¢é réwnomiernie rozmieszczone, prostopadle do osi rury.
Dopuszczalne odchylki szerokosci szczeliny (b) wynoszg = 0,4 mm. Inne odstepy, szerokosci
szczelin 1 zwigzane z tym wymiary graniczne, jak i sposéb wykonania (ksztatty) perforacji sa
ustalane pomiedzy zleceniodawcg 1 zleceniobiorca.

Rury drenarskie MAGNAPLAST o $ciankach pelnych (UP), wielofunkcyjne (MP), catkowicie
(TP) 1 czesciowo (LP) perforowane musza, niezaleznie od $rednicy, posiada¢ powierzchnie
wplywu wody minimum 50 cm?/m lub 100 cm?/m dla szerokosci szezelin > 5 mm. W przypadku
rur wielofunkcyjnych (MP), najmniejsza powierzchnia wplywu wody, przy szczelinach od 5 mm,
moze zosta¢ zredukowana do 75 cm®/m.




